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Ｇ型　コーナーブロック
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Ｇ型網戸　（固定網戸）
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Ｔタイプ（標準）

Ｓタイプ（張り出し）

Ｙタイプ（YKKﾀｲﾌﾟ）

サッシ枠の形状とツメのタイプ

Ｔタイプ（標準） Ｓタイプ（張り出し） Ｙタイプ（YKKﾀｲﾌﾟ）

2016.05.30

Ｇ型網戸　（固定網戸）

型材加工図

Ｇ型　Ａ框

型材切断寸法＝網戸Ｗ－５７

型材切断寸法＝網戸Ｈ－５７

Ｇ型　Ｂ框

型材切断寸法＝網戸Ｗ－５７

型材切断寸法＝網戸Ｈ－５７

中桟

型材切断寸法＝網戸Ｗ－５１

中桟仕様　加工

Ｇ型Ａ框・Ｇ型Ｂ框　の加工

G-1型コーナー（新）＜YKK用＞

2006/08/19
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作　図

インジェクション
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●本製品は左右勝手有り。＜本図は右勝手を示す＞

＜YKK用＞
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品  番 品  名

Ｇ-1型コーナースプリングTK-121-47 SUS304-WPB 1
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40以下
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150以下
300以下
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日　付記号
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G-1型コーナー（新）＜トステム用＞
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●本製品は左右勝手有り。＜本図は右勝手を示す＞
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TK-174T-L/R
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TK-174-1R

TK-174-2R

TK-174-3

TK-174-4

TK-174-5 ツメ2

本体R
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レバー

TK-174-1R

TK-174-3

TK-174-4

品  番 品  名

●本製品は左右勝手有り。＜本図は右勝手を示す＞

●本製品は左右勝手有り。＜本図は右勝手を示す＞

TK-174-6

TK-174-1R

TK-174-4

TK-174-3

ツメ3

品  名

本体R

レバー

ロックピース
3

Ｇ-1型コーナースプリングTK-121-47 SUS304-WPB 1

7

TK-121-47 Ｇ-1型コーナースプリング SUS304-WPB 1

7 TK-121-4 Ｇ-1型コーナースプリング SUS304-WPB 1

1 2006/8/19 品種整理のため

1

1

2x

G-1型コーナー（新）＜三協用＞
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Ｇ型　コーナー組合せ①

2017.03.07

Ｇ型網戸　（固定網戸）

○：左右ケンドン納まり

ＧＷ１ 左右　Ｔタイプ（網戸Ｗ＝開口Ｗ＋６）

ＧＷ２ 左右　Ｓタイプ（網戸Ｗ＝開口Ｗ－１）

ＧＷ３ 左右　Ｙタイプ（網戸Ｗ＝開口Ｗ＋６）

Ｇ型　コーナー組合せ②

2016.05.30

Ｇ型網戸　（固定網戸）

○：上下ケンドン納まり

ＧＨ１

上：Ｔタイプ
下：Ｔタイプ

ＧＨ２

上：Ｓタイプ
下：Ｓタイプ

ＧＨ３

上：Ｙタイプ
下：Ｙタイプ

ＧＨ４

上：Ｔタイプ
下：Ｓタイプ

ＧＨ５

上：Ｙタイプ
下：Ｔタイプ

ＧＨ６

上：Ｙタイプ
下：Ｓタイプ
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○：左右ケンドン納まり（ＧＷ１～３）の網戸Ｈ寸法計算法
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2016.05.30

Ｇ型網戸　（固定網戸）

○：上下ケンドン納まり（ＧＨ１～６）の網戸Ｗ寸法計算法

4 開口Ｗ 4

網戸Ｗ＝開口Ｗ＋8

1
0

※：左右のみ込み分　各4㎜の範囲に障害物がないこと。

ＧＨ４Ｂ型網戸　
2017.08.29

上下ケンドン仕様

中桟(網戸Ｈ≧1000)
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7
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＝
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口
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＋
3

6.5mmモヘア

開
口
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3
0

9.5

召し合せゴム召し合せゴム

ロックつまみ

解放状態 ロック状態

※：網戸脱落防止のため、コーナー４ヶ所　すべてロック状態にして下さい。
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    年     月     日

工事名 受 領 印

設 計照 査 図 番

スケール

1/1 A2紙

開
口
Ｈ

3

網
戸
Ｈ
＝
サ
ッ
シ
Ｈ
＋
3

70

1
0

2
4

2
6

3
5

7
0

召し合せゴム

4.1
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※：今まで網戸Ｈ＝開口＋３㎜でしたが召し合せゴムの肉厚１㎜分が網戸を押し上げ、実質ツメのかかりが４㎜となり、樹脂のロックがかからない状態でした

1

よって今後　網戸Ｈ＝開口＋２㎜　とし召し合せゴム分を含め、ツメのかかりを３㎜とします。
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Ｇ型　コーナーブロック　ロック機能

2019.06.13

Ｇ型網戸　（固定網戸）

ロック状態

ツメ

ロック解除状態

ロック状態の場合、ツメが固定されます。

ツメ

ロック解除状態の場合、ツメが可動できます。

Ｇ型網戸のコーナーブロックには各々ロック機能があります。

Ｇ型網戸を取付けたときの固定機能としてロック機能があります。

Ｇ型網戸を取付けの際、または取外しの際、ロック機能が解除されていないと

支障が起こります。

網戸Ｗ＝752
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1
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1
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Ｇ型ＦＩＸ網戸　四方止め加工　

Ｇ型網戸　基本採寸表・　発注書

発注先：

納品先：

発注者：

ラベル欄：

①開口Ｗ

外部

内部
ハンドル

4ﾐﾘ以上

4ﾐﾘ以上

20ﾐﾘ以上

4ﾐﾘ以上

③下ちり

②開口Ｈ

④上レール厚さ

⑤下レール厚さ

4ﾐﾘ以上

②開口Ｈ

④上レール厚さ

外
部

内
部

外
部

内
部

③下ちり　がある場合

③下ちり　がない場合

0923c  2023.08.25

製作網戸寸法

Ｗ Ｈ

型材色 ネット色

mm mm

左右ケンドン仕様 上下ケンドン仕様

※：左右ケンドン仕様　か　上下ケンドン仕様　かチェック　レ　をして下さい。

※：下レール厚さは３㎜以内のこと
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コーナー樹脂(標準)

コーナー樹脂(標準)

コーナー樹脂(標準)

GW1A型

Ｇ型網戸

横ケンドン式内部固定網戸

横桟・竪框 共通
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正面姿 ツメの形状

標準 (T) 張り出し (S) YKKタイプ (Y)

網戸を取り付ける開口の形状によって使用するツメが変わります。

色:U・G・TW

2008/09

R

かかり　３mm かかり　０mm かかり　３mm色:U・G・TW 色:U・G・TW
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ＧＷ２
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ケンドン

網戸番号とツメの
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ＴＴ

Ｓ Ｓ

右左

W+片側 4  H+6

W+6  H+片側4

W-1  H+片側4

W+6  H+片側4

W+片側 4  H-1

W+片側 4  H+6

W+片側 4  H+3

W+片側 4  H+6

W+片側 4  H+3

組合せについて
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GW1A～GW3型(左右ケンドン式)共通のＨ寸法計算
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GH1～GH6型(上下ケンドン式)共通のＷ寸法計算
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GH1～GH6型(上下ケンドン式)共通のＷ寸法計算

承認

東海アルミ工業㈱
検図 製図 日付

縮尺
(A2)

2020/10/09
1

1

図番

1
1

網戸番号とツメの

組合せについて

D
H
≧

4
U
H
＞

4

6
6

開
口

Ｈ

網
戸

Ｈ
 
＝

 
4
 
＋

 
開

口
Ｈ

 
＋

 
4

D
H
＜

4
U
H
≦

4

D
H

開
口

Ｈ
U
H
－

1

網
戸

Ｈ
 
＝

 
D
H
 
＋

 
開

口
Ｈ

 
＋

 
U
H
－

1

GW1A～GW3型(左右ケンドン式)共通のＨ寸法計算
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GH1～GH6型(上下ケンドン式)共通のＷ寸法計算
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Ｇ型　樹脂部品選定・寸法計算　参考

Ｇ型　樹脂部品選定・寸法計算　参考

ＧＷ１Ｂ型網戸　

網戸上下桟　(Ｇ型網戸　Ａ框) 網戸縦框　(Ｇ型網戸　Ａ框)

2021.02.04

左右ケンドン仕様

コーナー樹脂『Ｔ』使用
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東海アルミ工業株式会社
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